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Notre p6le de PME avance dans ses projets. Des résultats significatifs et des
engagements le prouvent.

Le nombre d’adhérents croit de jour en jour : 170 membres majoritairement des
PME! (Augmentation de 40 % du nombre d’adhérents par rapport a 2006). Plus
de la moitié sont impliquées dans au moins un projet ou action du péle aux
travers des comités de pilotage, les groupes de R&D, les actions collectives ou
de diffusion.

Arve-Industries est en paralléle dans une dynamique européenne. Notre péle a
été repéré par I'lUnion de la Normalisation Mécanique pour son expertise en
termes de normes sur le tolérancement et la mécatronique, ce qui nous
permettra d’étre actif en amont. Arve-Industries va donc contribuer a la
rédaction des premiéres normes. Ce travail collaboratif vise a établir des
standards pour une technologie en pleine évolution

Aussi, la présence d’Arve-Industries au sein de la plateforme Mécafuture
(signature de la charte en juillet) permet d’offrir a une dizaine de PME un accés
aux projets de recherche et d’innovation de niveau européen dans le cadre du
PCRD 7 ; l'école de l'innovation est mise en place en cette fin d’année pour
permette de sensibiliser les entreprises sur les nouveaux dispositifs des projets
européens et nationaux et de les accompagner dans leurs projets avec des
experts.

Arve-Industries a formalisé des collaborations avec d‘autres poles de
compétitivité au sein des ses différents programmes:

I'Intelligence Economique avec Plastipolis (formation sur la
stratégie achat a l'international avec I'EIPM a Archamps
European Institute of Purchasing Management)

les matériaux innovants avec Axelera (projet DURAMAT sur le
revétement d’émail)

la mécatronique avec Minalogic, et Tenerrdis (HYBBRIX :
développement et positionnement des sources RX et XEROS :
condensateur et systéme de controle)

l'usinage avec Viaméca (FGVV : Forage Grande Vitesse
Vibratoire)

Arve-Industries sait étre moteur : avec son partenaire le CTDEC, a été organisé
le 1" symposium « INTERCUT » : rencontres internationales de |'usinage qui se
sont déroulées a Cluses les 16 et 17 octobre: 400 participants, 40 standistes, 20
conférences, un trophée jeunes, les lers résultats du projet MAAT, la présence
du Cern dans le projet Clic... Une véritable réussite (cf bilan sur le site www.
intercut-expo.com)
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Informations complémentaires

Programme : Coupe/usinage

Projet « MAAT » : Machine Auto Adaptative (optimiser tous les
parameétres d’'usinage afin d’améliorer la productivité)
Moyens : conception de mallettes technologiques (Pc + Capteurs + logiciel)

2007 :

1°" livrable de mallette « Intercut Pack-Basic » (mesure au wattmetre sur
machines de production) et logiciel en test chez les industriels membres du comité
de pilotage

Mise en place d’une action collective « SCOUP » issue des lers résultats de
recherche sur I'usinage. 15 entreprises en ont déja bénéficié.

INTERCUT : 2 jours a Cluses les 16 et 17 octobre avec un programme 300
participants (témoignages, conférenciers, standistes)

2008 :

Validation définitive de la mallette « Intercut Pack-Basic », réalisation du
prototype de la mallette « Intercut Pack-Pro » (Wattemétre + capteurs), mise au
point de capteurs intégrés dans les porte-outils, poursuite de I'étude de la coupe
par les voies numériques et expérimentales et développement du logiciel
méthodes.

Poursuite de l'action collective « Scoup »

Programme : Tolérancement et qualité des produits

1. Le tolérancement inertiel: |I'idée est de tenir compte a la fois de Ia
dispersion que du décentrage afin d’éviter tout risque de non qualité. Les
premiers retours d’expériences d’industriels sur la mise en application de la
méthode sont exploitables. Un doctorant est au service de ces entreprises
pour résoudre leurs difficultés.

2. L'exploitation optimale des spécifications de cotation en production
(BM) : une méthode dédiée aux entreprises de décolletage a été créée.

Elle a pour but d’apporter des clés dans la préparation des opérations de
contréle en production et en réglage. Un logiciel sous Excel a été
développé. Il permet de préparer plus rationnellement les phases de
réglage et de production et devrait en toute logique conduire a un gain de
temps de qualité en réglage et en production.

3. La_cotation fonctionnelle en BE : L'objectif est de développer des
systemes de cotation et de tolérancement géométrique assisté par
ordinateur. L'enjeu est de permettre aux industriels des gains de
productivité et de qualité durant le processus de conception : cohérence
des spécifications, tracabilité, qualité des documents transmis aux sous-
traitants. Il concerne aussi la qualité méme des produits congus, par une
optimisation des tolérances et une diminution des phases de mise au point
en particulier pour des produits nouveaux.

Action collective « PACK-TOL » sur les spécificités géométriques des
produits selon les normes GPS démarrera dés janvier 2008.
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Programme : Performance Industrielle

10 entreprises adhérentes du Poéle Arve-Industries ont participé aux
programmes collectifs haut-savoyards sur la performance industrielle entre
2006 et 2007. Ces deux actions, ALP (Amélioration de La Performance) et
Performance PME ont été soutenus financierement par le département et la
région.

A la fin de ces sessions, des résultats significatifs ont pu étre mesurés
par les entreprises, par exemple :

« Une amélioration de I'ergonomie des postes avec mise en flux sur un flot
de fabrication, se traduisant par un gain de productivité et de rapidité.

« Une amélioration de la polyvalence des opérateurs de fabrication
conduisant en particulier a une diminution des rebuts et une meilleure
réactivité.

+ La mise en place d'un 5S (rangement d’atelier permanent) de fagon
durable avec extension en cours aux autres ateliers. Ce type d’opération
conduit a des gains de productivité et une meilleure entente des équipes
en atelier, facilitant la réponse adéquate aux clients.

Programme : Mécatronique

R&D : MIND le centre mutualisé de R&D microélectronique pour l'industrie
avance : un avant-projet a été présenté au conseil de la FFSRT (Fondation
Franco-Suisse pour la Recherche et la Technologie) avec un MoU
("Memorandum of Understanding") co-signé par les partenaires publics du
projet (C4i/CNRS, LETI/CEA, CSEM et FFSRT). L'activité de MIND vise a
fournir une compétence et des moyens techniques de haut niveau en micron
et nanotechnologie pour les PME.

Formation: le 1° programme complet de formations continues en
mécatronique est disponible dans le cadre de Ciméo (Centre d’Innovation en
Mécatronique), projet du pole. Le montage est assuré par le CETIM.

Bilan EMM 2007 : la mécatronique version Europe, 5°™ rencontres
organisées par Thésame au Grand-Bornand en juin

250 personnes de 14 nationalités dont une vingtaine de PME du pdle ont
échangé sur les meilleures pratiques en conception et en production. Les
débats ont été particulierement riches : Wilfrid Le Naour de Somfy, a mis
I'accent sur les économies d’énergie dans I’habitat, Valeo sur le réle des sous
traitants dans la conception des nouveaux projets mécatronique, Alstom sur
le record du monde de vitesse et René Nantua de SNR sur l'intégration des
PME «en mécatronique » avec la plateforme technologique CimeO. Un cd
reprenant les documents des conférences, ainsi que le guide des bonnes
pratiques en mécatronique Eumechapro est disponible.

Contacts :
Diane DUBOIS - 04.50.18.73.85 -
André MONTAUD - 04.50.33.58.26 -
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