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�n°1 MAAT - Comment optimiser le process de 
fabrication en déterminant le domaine 

d’utilisation des outils
�Q�p�v�s�! �p�q�u�j�n�j�t�f�s�-�! �j�m�! �g�b�v�u�! �e�Ö�b�c�p�s�e�! �t�Ö�b�t�t�v�s�f�s�! �r�v�f�! �m�f�t�!
�d�p�o�e�j�u�j�p�o�t�!�e�Ö�v�u�j�m�j�t�b�u�j�p�o�!�e�f�t�!�p�v�u�j�m�t�-�!�e�v�!�m�v�c�s�j�g�j�b�o�u�!�t�p�j�f�o�u�!
�c�p�o�o�f�t�! �f�u�! �b�e�b�q�u�•�f�t�! �‰�! �m�b�! �n�b�u�j�•�s�f�-�! �q�v�j�t�! �t�f�v�m�f�n�f�o�u�!
�f�o�t�v�j�u�f�-�!�p�q�u�j�n�j�t�f�s�/�!�E�f�t�!�e�•�n�p�o�t�u�s�b�u�j�p�o�t�!�t�v�s�!�n�b�d�i�j�o�f�t�.
�p�v�u�j�m�t�! �n�p�o�u�s�f�s�p�o�u�! �d�p�n�n�f�o�u�! �e�•�u�f�s�n�j�o�f�s�! �m�f�! �e�p�n�b�j�o�f�!
�e�Ö�v�u�j�m�j�t�b�u�j�p�o�!�e�f�t�!�p�v�u�j�m�t�-�!�r�v�f�!�d�f�!�t�p�j�u�!�f�o�!�u�p�v�s�o�b�h�f�!�p�v�!�f�o�!

�q�f�s�Ž�b�h�f�-�!�q�b�s�!�m�Ö�b�q�q�m�j�d�b�u�j�p�o�!�e�f�!�m�b�!�n�•�u�i�p�e�f�!�È�!�d�p�v�q�m�f�!�p�v�u�j�m�0�n�b�u�j�•�s�f�!�É�!�)�D�P�N�*�-�!�f�u�!
�b�w�f�d�!�m�Ö�v�u�j�m�j�t�b�u�j�p�o�!�e�f�t�!�n�•�u�i�p�e�f�t�!�f�u�!�j�o�t�u�s�v�n�f�o�u�b�u�j�p�o�t�!�j�t�t�v�f�t�!�e�v�!�q�s�p�k�f�u�!�N�B�B�U�/

n°2 Plateforme partagée 5 axes : les succès de 
la mutualisation

�Q�b�s�u�b�h�f�s�! �v�o�! �n�p�z�f�o�! �e�f�! �q�s�p�e�v�d�u�j�p�o�! �q�p�v�s�! �b�v�h�n�f�o�u�f�s�! �t�b�! �d�p�n�q�•�u�j�u�j�w�j�u�•�! �p�v�!
�u�s�p�v�w�f�s�! �e�f�! �o�p�v�w�f�b�v�y�! �n�b�s�d�i�•�t�! �f�u�! �n�p�o�u�f�s�! �f�o�! �d�p�n�q�•�u�f�o�d�f�! �u�p�v�u�! �f�o�! �m�j�n�j�u�b�o�u�!
�m�f�t�! �s�j�t�r�v�f�t�! �•�d�p�o�p�n�j�r�v�f�t�! �f�t�u�! �v�o�f�! �f�y�q�•�s�j�f�o�d�f�! �j�o�u�•�s�f�t�t�b�o�u�f�/�! �M�f�! �q�s�p�k�f�u�! �e�•�e�j�•�!
�‰�! �m�Ö�V�t�j�o�b�h�f�! �H�s�b�o�e�f�! �W�j�u�f�t�t�f�! �6�! �b�y�f�t�! �j�o�j�u�j�•�! �q�b�s�! �m�f�! �D�F�U�J�N�! �d�p�o�o�b�•�u�! �v�o�! �t�v�d�d�•�t�!
�d�s�p�j�t�t�b�o�u�!�;�!�m�b�!�q�s�•�t�f�o�u�b�u�j�p�o�!�e�f�!�d�f�u�u�f�!�b�d�u�j�p�o�!�j�o�o�p�w�b�o�u�f�!�q�f�s�n�f�u�u�s�b�!�e�f�!�s�f�t�u�j�u�v�f�s�!
�m�f�t�! �q�s�f�n�j�f�s�t�! �s�•�t�v�m�u�b�u�t�! �b�v�! �n�p�z�f�o�! �e�Ö�v�o�! �u�•�n�p�j�h�o�b�h�f�! �d�p�o�d�s�f�u�/�! �E�b�o�t�! �v�o�!
�d�p�o�u�f�y�u�f�!�•�d�p�o�p�n�j�r�v�f�!�e�j�g�g�j�d�j�m�f�-�!�j�m�!�f�t�u�!�q�s�j�n�p�s�e�j�b�m�!�e�f�!�s�•�g�m�•�d�i�j�s�!�‰�!�m�b�!�n�f�j�m�m�f�v�s�f�!
�g�b�Ž�p�o�! �e�Ö�j�o�w�f�t�u�j�s�/�! �F�m�m�f�! �s�•�q�p�o�e�s�b�! �b�v�y�! �r�v�f�t�u�j�p�o�t�! �r�v�f�! �m�Ö�p�o�! �q�f�v�u�! �t�f�! �q�p�t�f�s�-�!
�d�p�n�n�f�o�u�!�g�p�o�d�u�j�p�o�o�f�!�d�f�u�u�f�!�d�f�m�m�v�m�f�-�!�r�v�f�m�t�!�t�p�o�u�!�m�f�t�!�n�p�z�f�o�t�!�n�j�t�!�‰�!�e�j�t�q�p�t�j�u�j�p�o�!
�e�f�t�!�f�o�u�s�f�q�s�j�t�f�t�/�!�F�u�!�t�v�s�u�p�v�u�!�r�v�f�m�t�!�h�b�j�o�t�!�u�j�s�f�s�!�e�f�!�d�f�u�u�f�!�n�v�u�v�b�m�j�t�b�u�j�p�o�/

�
�n°3 Et si les systèmes d’instrumentation machine

de deuxième génération permettaient de  
prédire l’état de surface de la pièce en cours

�M�b�! �e�•�n�p�o�t�u�s�b�u�j�p�o�! �d�p�o�t�j�t�u�f�! �‰�! �n�f�t�v�s�f�s�! �m�f�t�! �w�j�c�s�b�u�j�p�o�t�!
�e�Ö�p�v�u�j�m�!�q�f�o�e�b�o�u�!�m�Ö�v�t�j�o�b�h�f�!�e�Ö�v�o�f�!�q�j�•�d�f�!�f�u�!�‰�!�f�o�!�e�•�e�v�j�s�f�!
�m�Ö�•�u�b�u�!�e�f�!�t�v�s�g�b�d�f�!�p�c�u�f�o�v�!�f�o�!�v�o�!�n�j�o�j�n�v�n�!�e�f�!�u�f�n�q�t�!�f�u�!
�t�b�o�t�!�b�v�u�s�f�!�n�p�z�f�o�!�e�f�!�n�f�t�v�s�f�!�r�v�f�!�m�f�t�!�d�b�q�u�f�v�s�t�!�e�b�o�t�!�m�b�!
�n�b�d�i�j�o�f�/�! �E�f�t�! �f�t�t�b�j�t�! �d�p�n�q�m�•�n�f�o�u�b�j�s�f�t�! �e�Ö�•�u�b�u�! �e�f�! �t�v�s�.
�g�b�d�f�!�b�w�f�d�!�m�f�!�n�p�z�f�o�!�È�!�B�m�u�j�t�v�s�g�!�É�!�q�f�s�n�f�u�u�s�p�o�u�!�e�f�!�d�p�s�s�•�.
�m�f�s�!�m�b�!�t�j�n�v�m�b�u�j�p�o�!�f�u�!�m�Ö�f�y�q�•�s�j�n�f�o�u�b�u�j�p�o�/

n°4 Perçage profond assisté par vibrations 
auto-entretenues

�E�•�n�p�o�t�u�s�b�u�j�p�o�t�!�e�Ö�•�r�v�j�q�f�n�f�o�u�t�!�f�o�!�d�p�v�s�t�!�e�f�!�e�•�w�f�m�p�q�q�f�n�f�o�u�!�t�q�•�d�j�g�j�r�v�f�!�q�p�v�s�!
�m�f�!�e�•�d�p�m�m�f�u�b�h�f�/�!�D�f�u�u�f�!�o�p�v�w�f�m�m�f�!�u�f�d�i�o�p�m�p�h�j�f�!�q�f�s�n�f�u�!�m�b�!�d�p�v�q�f�!�È�j�o�u�f�s�s�p�n�q�v�f�É�!
�f�u�! �e�p�o�d�! �m�f�! �g�s�b�d�u�j�p�o�o�f�n�f�o�u�! �e�v�! �d�p�q�f�b�v�/�! �F�m�m�f�! �g�b�d�j�m�j�u�f�! �b�j�o�t�j�! �m�Ö�•�w�b�d�v�b�u�j�p�o�! �e�f�t�!
�d�p�q�f�b�v�y�-�!�q�f�s�n�f�u�!�e�f�t�!�u�s�p�v�t�!�e�f�!�h�s�b�o�e�f�!�q�s�p�g�p�o�e�f�v�s�!�t�b�o�t�!�e�•�c�p�v�s�s�b�h�f�-�!�d�f�!�r�v�j�!
�b�v�h�n�f�o�u�f�!�m�b�!�q�s�p�e�v�d�u�j�w�j�u�•�!�f�u�!�b�n�•�m�j�p�s�f�!�m�b�!�e�v�s�•�f�!�e�f�!�w�j�f�!�e�f�t�!�p�v�u�j�m�t�/

n°5 Prédiction numérique des paramètres 
procédés en formage sur tour

�M�Ö�p�c�k�f�d�u�j�g�!�e�f�!�d�f�u�!�b�u�f�m�j�f�s�!�f�t�u�!�e�f�!�n�p�o�u�s�f�s�!�m�f�t�! �n�p�z�f�o�t�!�e�f�!
�t�j�n�v�m�b�u�j�p�o�!�o�v�n�•�s�j�r�v�f�!�e�f�!�g�p�s�n�b�h�f�!�t�v�s�!�u�p�v�s�/�!�M�f�t�!�•�u�b�q�f�t�!
�f�t�t�f�o�u�j�f�m�m�f�t�!�e�f�!�m�b�!�e�•�n�b�s�d�i�f�!�r�v�f�!�t�p�o�u�!�m�b�!�d�b�s�b�d�u�•�s�j�t�b�u�j�p�o�!
�e�v�!�n�b�u�•�s�j�b�v�-�!�m�b�!�n�p�e�•�m�j�t�b�u�j�p�o�!�e�v�!�q�s�p�d�•�e�•�-�!�m�b�!�t�j�n�v�m�b�u�j�p�o�!
�f�u�! �m�Ö�p�q�u�j�n�j�t�b�u�j�p�o�! �e�f�t�! �q�b�s�b�n�•�u�s�f�t�! �t�f�s�p�o�u�! �q�s�•�t�f�o�u�•�f�t�-�!
�m�b�j�t�t�b�o�u�!�f�o�t�v�j�u�f�!�q�m�b�d�f�!�‰�!�v�o�f�!�e�•�n�p�o�t�u�s�b�u�j�p�o�/

�n°6 Copilot PRO ® ou comment réduire les temps 
de réglage en usinage/décolletage �!

�E�•�n�p�o�u�s�f�s�! �d�p�n�n�f�o�u�! �m�f�! �m�p�h�j�d�j�f�m�! �D�p�q�j�m�p�u�! �Q�s�p�©�! �q�f�s�n�f�u�!
�e�f�!�h�•�o�•�s�f�s�!�b�v�u�p�n�b�u�j�r�v�f�n�f�o�u�!�;
�.�!�m�f�t�!�h�b�n�n�f�t�!�e�f�!�n�p�o�u�b�h�f�.�s�•�h�m�b�h�f�!�f�u�!�e�f�!�q�s�p�e�v�d�u�j�p�o�!
�e�f�t�!�e�•�d�p�m�m�f�u�f�v�t�f�t�-
�.�!�m�f�t�!�d�p�u�f�t�!�e�f�!�g�b�c�s�j�d�b�u�j�p�o�-
�.�!�m�f�t�!�g�j�d�i�f�t�!�e�f�!�d�b�m�d�v�m�!�e�f�t�!�d�p�s�s�f�d�u�j�p�o�t�!�e�f�t�!�p�v�u�j�m�t�/
�U�f�m�!�f�t�u�!�m�f�!�c�v�u�!�e�f�!�d�f�u�!�b�u�f�m�j�f�s�/

n°7 Superfinition des pièces mécaniques  
par toilage

�V�o�f�! �e�•�n�p�o�t�u�s�b�u�j�p�o�! �e�f�! �u�p�j�m�b�h�f�-�! �q�s�p�d�•�e�•�! �e�f�!
�t�v�q�f�s�g�j�o�j�u�j�p�o�! �e�f�t�! �q�j�•�d�f�t�! �e�f�! �s�•�w�p�m�v�u�j�p�o�-�! �t�f�s�b�! �s�•�b�m�j�t�•�f�/�!
�D�f�! �q�s�p�d�•�e�•�! �q�f�s�n�f�u�! �e�Ö�b�u�u�f�j�o�e�s�f�! �f�o�! �n�p�j�o�t�! �e�f�! �e�j�y�!
�t�f�d�p�o�e�f�t�! �e�f�t�! �s�v�h�p�t�j�u�•�t�! �j�o�g�•�s�j�f�v�s�f�t�! �‰�! �v�o�! �S�b�! �1�-�2�! �¶�n�!
�b�w�f�d�! �v�o�f�! �u�s�•�t�! �h�s�b�o�e�f�! �s�f�q�s�p�e�v�d�u�j�c�j�m�j�u�•�! �f�u�! �q�p�v�s�! �v�o�!
�j�o�w�f�t�u�j�t�t�f�n�f�o�u�!�m�j�n�j�u�•�/

�n°8 Métrologie en temps réel et suivi de production
�Q�s�•�t�f�o�u�b�u�j�p�o�!�e�Ö�v�o�f�! �n�b�d�i�j�o�f�! �! �d�p�n�c�j�o�b�o�u�!�m�f�!�q�s�j�o�d�j�q�f�! �e�v�!�d�p�o�u�s�š�m�f�!

�n�v�m�u�j�d�p�u�f�! �f�u�! �m�b�! �n�f�t�v�s�f�! �u�s�j�e�j�n�f�o�t�j�p�o�o�f�m�m�f�! �f�o�! �v�o�! �t�z�t�u�•�n�f�! �g�m�f�y�j�c�m�f�! �f�u�! �v�m�u�s�b�!
�s�b�q�j�e�f�!�q�p�v�s�!�s�•�b�m�j�t�f�s�!�m�f�!�d�p�o�u�s�š�m�f�!�e�f�t�!�d�p�u�f�t�!�e�j�n�f�o�t�j�p�o�o�f�m�m�f�t�!�f�u�!�e�f�t�!�u�p�m�•�s�b�o�d�f�t�!
�h�•�p�n�•�u�s�j�r�v�f�t�/�! �D�f�u�u�f�! �n�b�d�i�j�o�f�-�! �b�t�t�p�d�j�•�f�! �‰�! �v�o�f�! �n�b�d�i�j�o�f�! �e�f�! �q�s�p�e�v�d�u�j�p�o�!
�f�g�g�f�d�u�v�f�s�b�!�m�p�s�t�!�e�Ö�J�O�U�F�S�D�V�U�!�!�v�o�f�!�e�•�n�p�o�t�u�s�b�u�j�p�o�!�e�f�!�d�p�o�u�s�š�m�f�!�f�o�!�u�f�n�q�t�!�s�•�f�m�/�!
�D�f�! �d�p�o�u�s�š�m�f�! �d�p�n�q�m�f�u�! �)�e�j�b�n�•�u�s�f�t�-�! �m�p�o�h�v�f�v�s�t�-�! �d�p�b�y�j�b�m�j�u�•�t�-�! �s�f�d�u�j�u�v�e�f�Ê�*�! �f�u�!
�s�b�q�j�e�f�!�q�f�s�n�f�u�u�s�b�!�e�f�!�w�•�s�j�g�j�f�s�!�e�Ö�•�w�f�o�u�v�f�m�t�!�e�•�g�b�v�u�t�!�e�f�!�s�•�h�m�b�h�f�!�f�u�!�b�t�t�v�s�f�s�b�!�v�o�!
�t�v�j�w�j�!�e�f�t�!�d�p�u�f�t�!�v�t�j�o�•�f�t�/

�n°9 MEMOSURF ® ou comment analyser les 
défauts de forme des pièces

�M�f�t�!�n�f�t�v�s�f�t�!�h�•�p�n�•�u�s�j�r�v�f�t�!�e�f�t�!�t�v�s�g�b�d�f�t�!�o�f�!�t�v�g�g�j�t�f�o�u�!�q�m�v�t�!
�q�p�v�s�!�u�s�b�j�u�f�s�!�m�f�t�!�e�•�g�b�v�u�t�!�e�f�!�g�p�s�n�f�/�!�J�m�!�g�b�v�u�!�q�p�v�w�p�j�s�!�j�e�f�o�u�j�g�j�f�s�!
�d�f�! �r�v�j�! �q�p�t�f�! �q�s�p�c�m�•�n�f�! �b�g�j�o�! �e�f�! �t�f�! �d�p�o�d�f�o�u�s�f�s�! �t�v�s�! �m�f�t�!
�t�p�m�v�u�j�p�o�t�!�‰�!�b�q�q�p�s�u�f�s�!�‰�!�d�f�t�!�e�•�g�b�v�u�t�/�!�M�b�!�n�•�u�i�p�e�f�!�n�p�e�b�m�f�-�!
�b�t�t�p�d�j�•�f�! �‰�! �v�o�! �n�p�z�f�o�! �e�f�! �n�f�t�v�s�f�! �q�f�s�g�p�s�n�b�o�u�! �f�t�u�! �v�o�!
�•�m�•�n�f�o�u�!�e�f�!�s�•�q�p�o�t�f�/�!�D�f�u�!�b�u�f�m�j�f�s�!�q�f�s�n�f�u�u�s�b�!�e�f�!�m�b�!�u�f�t�u�f�s�/

�n°10 Étude comparative des différents outils de 
taraudage  

�D�f�u�u�f�! �e�•�n�p�o�t�u�s�b�u�j�p�o�! �q�f�s�n�f�u�u�s�b�! �e�f�! �d�p�n�q�b�s�f�s�!
�e�j�g�g�•�s�f�o�u�f�t�!�t�p�m�v�u�j�p�o�t�!�q�p�v�s�!�g�p�s�n�f�s�!�v�o�!�g�j�m�f�u�!�;
�u�b�s�b�v�e�b�h�f�! �q�b�s�! �d�p�v�q�f�-�! �u�b�s�b�v�e�b�h�f�! �q�b�s�! �e�•�g�p�s�n�b�u�j�p�o�-�!
�g�s�b�j�t�f�! �‰�!�g�j�m�f�u�f�s�/�! �M�f�t�! �•�u�v�e�f�t�! �e�f�! �d�p�v�q�f�! �s�•�b�m�j�t�•�f�t�! �t�v�s�!�d�f�t�!
�t�v�k�f�u�t�! �q�f�s�n�f�u�u�s�p�o�u�! �e�f�! �d�p�n�q�m�•�u�f�s�! �d�f�t�! �e�•�n�p�o�t�u�s�b�u�j�p�o�t�!
�q�p�v�s�!�k�v�h�f�s�!�m�f�t�!�!�b�w�b�o�u�b�h�f�t�!�f�u�!�m�f�t�!�j�o�d�p�o�w�•�o�j�f�o�u�t�!�n�b�k�f�v�s�t�!
�e�f�!�d�i�b�r�v�f�!�u�f�d�i�o�j�r�v�f�/�!

�Miste�!des�!ateliers

note importante 
�D�i�b�r�v�f�! �b�u�f�m�j�f�s�! �b�z�b�o�u�! �v�o�f�! �e�v�s�•�f�! �e�f�! �3�6�! �n�j�o�v�u�f�t�-�!
�d�i�b�r�v�f�! �q�b�s�u�j�d�j�q�b�o�u�! �o�f�! �q�p�v�s�s�b�! �t�v�j�w�s�f�! �r�v�f�!�5�!
�e�•�n�p�o�t�u�s�b�u�j�p�o�t�! �n�b�y�j�n�v�n�/�!�W�f�v�j�m�m�f�{�! �j�o�e�j�r�v�f�s�! �t�v�s�! �m�f�!
�c�v�m�m�f�u�j�o�! �e�f�! �q�b�s�u�j�d�j�q�b�u�j�p�o�! �m�f�t�! �5�! �b�u�f�m�j�f�s�t�! �b�v�y�r�v�f�m�t�!
�d�i�b�r�v�f�!�q�b�s�u�j�d�j�q�b�o�u�!�t�p�v�i�b�j�u�f�!�b�t�t�j�t�u�f�s�/

Séminaire 2 jours (repas midi compris) :�!�5�1�1�!���!�I�U�!�q�p�v�s�!�m�f�!1�f�s�!�j�o�t�d�s�j�u�-�!�4�6�1�!���!�I�U�!�q�p�v�s�!�m�f�!�3�•�n�f�-�!�4�1�1�!���!�I�U�!�q�p�v�s�!�m�f�!�4�•�n�f�-�!�3�6�1�!���!�I�U�!
�q�p�v�s�!�m�f�!�5�•�n�f�-�!�h�s�b�u�v�j�u�!�q�p�v�s�!�m�b�!�6�•�n�f�!�q�f�s�t�p�o�o�f�-�!�q�m�f�j�o�!�u�b�s�j�g�!�‰�!�q�b�s�u�j�s�!�e�f�!�m�b�!�7�•�n�f�/�!Dîner du mercredi soir :�!�6�1�!���!�I�U�!�f�o�!�t�v�t�0�q�f�s�t�p�o�o�f�/

�M�f�t�!�f�o�u�s�f�q�s�j�t�f�t�!�b�e�i�•�s�f�o�u�f�t�!�e�v�!�q�š�m�f�!�f�u�0�p�v�!�e�v�!�D�U�E�F�D�!�c�•�o�•�g�j�d�j�f�o�u�!�e�Ö�v�o�f�!�s�•�e�v�d�u�j�p�o

                   Tarifs Intercut  (pour les personnes d’une même entreprise)

�D�b�d�i�f�u�!�e�f�!�m�Ö�f�o�u�s�f�q�s�j�t�f�0�E�b�u�f�0�T�j�h�o�b�u�v�s�f

Courriel �A

CP Ville

Tél. Fax

Conditions générales : 
Votre réglement doit parvenir au CTDEC 2 semaines 
avant le démarrage du programme
Réglement par chèque ou virement à l’ordre du CTDEC. 
N° IBAN pour virement : FR76 1680 7000 3084 
7646 0621 527
Une facture acquittée vous sera adressée dès 
réception du réglement.
Une inscription annulée 2 semaines avant le 
démarrage du programme est remboursée à 90 %. 
Passé ce délai, aucun remboursement ne peut 
intervenir.

Séminaire 2 jours (repas du midi compris) - Dîner du mercredi soir en sus

Fonction Séminaire  2j Dîner 50 �E
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�H�s�b�u�v�j�u

�5�1�1�!�E

�5�1�1�!�E

�����������������������E���I�U�U�p�u�b�m�!�;�!

�U�p�u�b�m�!�;�!�t�•�n�j�o�b�j�s�f�!�,�!�e�•�o�f�s

Montant total HT de l’inscription :               		 �A��
Montant total TTC de l’inscription :               	 �A��

Entreprise adhérente du Pôle Arve Industries *

Entreprise ressortissante du CTDEC *
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Bulletin d’inscription aux ateliers/démonstrations

Nom n°

Nom n°

Nom n°

Nom n°

Nom n°

Nom n°

��M�f�t�!�q�f�s�t�p�o�o�f�t�!�e�•�t�j�s�b�o�u�!�b�t�t�j�t�u�f�s�!�‰�!�e�f�t�!�e�•�n�p�o�t�u�s�b�u�j�p�o�t�!�b�v�!�D�U�E�F�D�!�f�o�!�e�f�i�p�s�t�!
�e�f�!�m�b�!�k�p�v�s�o�•�f�!�J�O�U�F�S�D�V�U�!�e�f�w�s�p�o�u�!�t�f�!�g�b�j�s�f�!�d�p�o�o�b�•�u�s�f�!�b�v�q�s�•�t�!�e�v�!�D�U�E�F�D�/�!�!
�U�•�m�/�!�;�!�1�5�!�6�1�!�:�7�!�2�3�!�8�:
�F�.�n�b�j�m�!�;�!�d�p�n�n�f�s�d�j�b�m�A�d�u�e�f�d�/�d�p�n

�+�S�f�n�j�t�f�t�!�o�p�o�!�d�v�n�v�m�b�c�m�f�t
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